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IHR LEITFADEN FÜR DEN

PERFEKTEN
 KARTON

Klebstoffauftrag- und Qualitätssicherungssysteme



The Perfect   Karton
for the   Perfect Box™
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So funktioniert es

1 - Das System nimmt ein Bild von 
jedem Karton auf.
 
2 - Produktionsgeschwindigkeit wird 
jedes Bild auf Mängel bei der Beleimung, 
dem Fugenabstand auf Vorder- und 
Rückseite, Einkerbungen, Verdrehungen, 
Schlitze, Druckausrichtungen und 
Farbvariationen untersucht.

3 - Im Fall eines Mangels löst das 
System einen Alarm aus und archiviert 
das Bild. Das System kann dann das 
Paket markieren, in dem sich der 
beschädigte Karton befindet und das 
komplette Paket auswerfen. 

Vorteile

Für Karton-Hersteller - Heben 
Sie sich von der Konkurrenz 
ab. Die Lieferung von qualitativ 
hochwertigen Produkten erhöht die 
Kundenbindung und reduziert den 
innerbetrieblichen Abfall.

Für Karton-Kunden - Keine 
Ausfallzeiten des Kartonaufrichters 
und Produktverluste durch defekte 
Kartons mehr.

Mehr als ein Qualitätsprüfsystem

ClearVision-Systeme gewährleisten, dass 
jede Box perfekt ist, bevor sie an den Kunden 
gesendet wird. 

Es ist mehr als nur ein Teil von 
Produktionsanlagen; es ist eine Strategie, 
um das Bewusstsein von Kunden mit 
Problemen aufgrund defekter Kartons zu 
wecken und partnerschaftlich mit ihnen 
zusammenzuarbeiten, um diese Probleme 
zu beheben.

Systeme zur Qualitätsprüfung
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Beleimung
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Paket-Auswurf
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Erreicht eine konsistent hohe Produktqualität bei allen 
Maschinengeschwindigkeiten und Einstellungen. Dieses 
geschlossene System beseitigt das chaotische Fädenziehen und 
die überschüssige Leimaufnahme der Leimwalzen und sorgt so 
für weniger Reinigungs- und Wartungs.

Die kontaktlose Technologie verhindert Verdrehungen des 
Produkts, wie bestimmten Kontaktauftragsmethoden vorkommen 
können. Eine integrierte Auftragrsspitze verhindert die Verstopfung 
der Düse bei Stillstandszeiten.

Beleimungsstation mit kontaktlosem Dreifach-Ventil

• Bessere Produktionsleistung
• Weniger Wartung
• Bessere Zuverlässigkeit des Systems
• Minimale Ersatzteilhaltung

Flexoseal® -Anwender profitieren durch:

Kalt- und Heißleimauftrag 

Der perfekte   Package
für die     Perfect Box™



Der perfekte   Package
für die     Perfect Box™

- Machen Sie Ihre Faltschachtel-Klebemaschine fehlerfrei -

Valco Melton beliefert die Wellpappenindustrie mit den neuesten Technologien für Heiß- und 
Kaltleim-Auftragsystemen, sowie mit Software, Sensoren und Kameras zur Qualitätsprüfung. In Kombination mit 
einem unvergleichlichen technischem Service und weltweitem Support können Sie jede Stufe Ihres 
Wellpappen-Herstellungsverfahrens aus einer Hand aktualisieren.

Klebstoffauftrag Inspektion 
und Prüfung Auswurf Analyse

Heiß- oder Kaltleim Jeder einzelne Karton Fehlerhafte Kartons Gespeicherte Daten

Nachdem GlueChek ein Problem bei den 
Klebestraßen oder FoldChek™ Probleme beim 
Fugenabstand des Herstellers festgestellt hat, erhält 
der BundleChek™ ein Signal und lenkt den Karton 
schnell auf einen alternativen Förderer. 

BoxChek™

FoldChek™

GlueChek analysiert das Leimbild 
jedes Kartons und sorgt dafür, 

dass keine Probleme mit der 
Beleimung vorliegen. Wenn 

ein Fehler gefunden wird, 
werden die Bediener 
sofort durch einen Alarm 
benachrichtigt. Gleichzeitig 

wird der beschädigte Karton 
markiert und ein Bild des Fehlers 

abgespeichert. 
Kartonhersteller können beschädigte Kartons 
vor dem Versand erkennen und sicher sein, 
dass sie ihren Kunden perfekte Kartons liefern.

GlueChek™

Wenn FoldChek ein Problem bei der Faltung 
erkennt, löst das System einen Alarm aus und das 
Bild des beschädigten Kartons wird zur späteren 
Analyse gespeichert.  So können die Hersteller 
die Leistungsfähigkeit ihrer Maschine beim Falten 
überwachen und entsprechende Anpassungen 
vornehmen. 

RegChek™ 

BundleChek™

RegChek prüft eine benutzerdefinierte Registrierungs-Markierung 
auf den Vorder- und Seitenrändern des Kartons und berechnet die 
Druck-zu-Schnitt Registrierung sowie die Druck-zu-Druck 
Registrierung für jede Farbe.

ScoreChek überprüft die Genauigkeit der Einkerbungsposition auf dem 
Brett, indem die Entfernung zur vorderen oder hinteren Kante gemessen 
wird.

ScoreChek™

BoxChek7-Prüfsoftware

Unser großes Betriebsnetzwerk umfasst mehr als 70 Länder und wird von sachkundigen lokalen Vertriebs- und Serviceteams 
getragen, wann und wo immer Sie sie benötigen.

Einzigartige elektronische Umkehrsteuerung für einen annähernd impulsfreien Ausgang bei 
selbst niedrigem Betriebsluftdruck.

Leimbild-Steuerungen

Hot Melt Systems

Weltweiter Support und Service vor Ort

System Options & Accessories

Valco Melton hat die Industriestandards bei Prüfsoftware für 
Wellpappkartons und Faltschachteln mit seiner neuesten 
Version der Clearvision-Produktlinie angehoben. BoxChek7 
präsentiert eine völlig neue Möglichkeit, wie Benutzer mit 
ihrem System auf einem 21"-Touchscreen interagieren 
können, das die Einstellungen für die Beleimung sowie zur 
Prüfung von Beleimung, Faltung, Druckregistrierung und 
Rillen. 

Kameras und Sensoren können nun in einem System 
kombiniert werden und so gleichzeitig Barcodes 
einlesen, den Heißleim überprüfen und Probleme mit 
einzelnen Bögen (wie z.B. Verdrehungen) erkennen.
 
Die Leistung wurde gegenüber den bisherigen 
Versionen um das doppelte verbessert, um detailliertere 
Bilder selbst bei höheren Produktionsgeschwindigkeiten 
aufnehmen zu können. 

Pakete mit defekten Kartons können mit BundleChek 
aus der Faltschachtel-Klebemaschine entfernt werden 
und beschädigte Kartons mit Sprühern und Auswerfern 
entfernt werden. 

Das neue System erkennt die Positionen der Kameras 
und Sensoren, wenn es bei einer Einrichtung durch eine 
Faltschachtel-Klebemaschine geführt wird.

Die Ethernet-Verbindung unterstützt Ihr 
Management-Team durch Fernzugriff auf das System, 
um eine Vielzahl an Qualitätsberichten zu erstellen. 
Es hilft auch unseren Technikern, Diagnosen aus der 
Ferne durchzuführen und bei der richtigen Einstellung 
der Anlage zu helfen. 

Merkmale der BoxChek 7:

Die kontaktlose Methode verhindert 
Verdrehungen des Produkts und verfügt über 
eine Konstruktion der Beleimungsspitze, die 
ein Verstopfen der Düse bei Stillstandzeiten 
vorbeugt. Kann selbst im Modus 
„Automatische Beleimung“ für abgewinkelte 
Laschen versetzte Leimbildanfänge und 
-enden auftragen.

Die patentierte Technologie macht das Ventil leichter und 
ermöglicht es dem Klebstoff-Applikator, sich nahtlos auf 
die Platte auszurichten. 

Einfache, kostengünstige kontaktlose 
Beleimungsstation mit zwei Ventilen 
für die Beleimung von oben.

Die zum Patent angemeldete 3NCR Beleimungsstation mit 
drei Ventilen wurde so konzipiert, dass ein Wechsel zwischen 
einem Leimauftrag von oben oder unten mit einer einzigen 
Beleimungsstation schnell und einfach durchgeführt werden kann. 
Durch die integrierte Wendeeinrichtung sind keine Investitionen in 
weitere Beleimungsstationen erforderlich.

Zählen Sie auf die Heißleimsysteme von Valco Melton, wenn Sie beste Leistungen erzielen wollen.
 

Die Klebstoff-Schmelzgeräte der Serie EC wurden für die Bedürfnisse konzipiert, die uns 
Heißleim-Beleimungssystem-Anwendern aus der ganzen Welt mitgeteilt haben. 
Eine benutzerfreundliche Oberfläche, Sicherheitsmerkmale der Spitzenklasse 
und ein voll kompatibles Design machen dieses Gerät zum neuen Standard bei 

pneumatischen Schmelzgeräten. 

Die Getriebepumpe der Serie D für Heißkleber-Systeme garantiert zuverlässige 
Leimbilder ohne Unregelmäßigkeiten.

Elektronisch gesteuerte Membranpumpe DD-1

Elektronisch gesteuerte 6:1-Kolbenpumpe

Stanzreste-Entferner
Das Modell-TR500 entfernt unerwünschte Stanzreste, bevor sie zu Störungen beim Leimauftrag 
führen. Kann problemlos auf den meisten Maschinen montiert werden.

Die besonders Zuverlässige entwickelte Pumpe wird häufiger bei kontaktlosem Klebstoffauftrag verwendet, der 
einen höheren Leimdruck erfordert. Die Lebensdauer der Pumpe beträgt fünfmal mehr als bei anderen 
Kolbenpumpen, denn sie ist, denn sie ist mit einzigartigen Dichtungen und großen Rückschlagsventilen 
ausgestattet, die einen einheitlichen und hohen Durchfluss ermöglichen.

OT-120 unterstützt die Sensorprüfung und verfügt über mehrere, anpassbare Zugriffsstufen 
für verschiedene Benutzer mit einem intuitiven, benutzerfreundlichen Touchscreen.

Flexoseal®-Beleimungsstationen

Beleimungsstation 3NC mit
kontaktlosem Dreifach-Ventil

Kontakt-Beleimungsstation BoardRunner®

Beleimungsstation mit 
kontaktlosem Mehrfach-Ventil

Beleimungsstation 3NCR mit Dreifach-Ventil

OT-120 

OT-120 

MCP8

Bietet 8 Kanäle mit bis zu zehn individuellen Leimbildern und einen integrierten 
Stauverhinderer. So ist die MCP8 ideal für komplexe Klebe-Aufträge.

Die MCP-4J beinhaltet vier integrierte Scanner und kann bis zu vier Klebstoffventile, für 
komplexe oder viele Klebstoffmuster ontrollieren. Sie funktioniert duch als Zeitschaltche 
für Durchführung und k kann Stauungen verhindern.

MCP-4J

MCP8

Es stehen auch andere Beleimungsstation 
zur Verfügung

PrintCheck ist ein innenliegendes 
Erkennungssystem für ganze Bögen und hilft bei 
der Erkennung von Flecken, Registrierung (Farbe 
zu Farbe und Farbe zu Schnitt), Streifen, Kratzern, 
Farbe, fehlender Druck, Verschmierungen, 
Doppelter Druck/Schattenbildern, Trocknung, 
barcodes, Leermessungen, Brettschäden, Delta 
E Farbschicht und verzerrungen. Kann benutzt 
werden für einen Flex-O-Ordner Kleber und für 
einen Schnittdruck.

PrintChek™  

GapChek™
GapChek misst die 
Führungslücken Spurlücken 
und unregelmäßigkeiten 
für 100% der Kartons in 
einem Bündel.

MCP-4J
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Spanien: Orcoyen, Navarra, Spanien
Tel: +34.948.321.585 | spain@valcomelton.com

Produktions-, Vertriebs- und Service-Zentren in Europa

Frankreich: Valencia, Frankreich
Tel: +33 (0) 4.75.78.13.73 | france@valcomelton.com

Italien: Brescia | Tel: +39.030.2732544
italy@valcomelton.com

Italy, Brescia | ERO s.l.r | Tel: +39 030 2731503
info@ero-gluers.com

Benelux: Niederlande | Tel: +31.252.673673 
benelux@valcomelton.com

Ungarn: Budapest, Ungarn | Tel: +36.1.214.4705 
hungary@valcomelton.com

China, Shanghai | china@valcomelton.com
China, Xiamen | Tel: +86.592.591.7854

Fax: +86.592.591.7834 | china@valcomelton.com

Süd-, Süd-, West-und Zentralasien 
Produktions-, Vertriebs- und Service-Zentren

Vertriebs- und Servicezentren in Ostasien

Hauptsitz (weltweit)
USA, Cincinnati, OH | Tel: +1.513.874.6550
info@valcomelton.com

Produktions-, Vertriebs- und Service-Zentren in Amerika

Ihre Nächste Vertretung
finden Sie unter:

http://bit.ly/2Cb8Fv2 oder 
nehmen Sie ein
Bild von diesem

QR-Code auf

valcomelton.com

Großbritannien: Telford, England | Tel: +44.1952.677911 
uk@valcomelton.com

Deutschland: Düsseldorf, Deutschland | Tel: +49.211.984.798-0 
germany@valcomelton.com

Polen, Siechnice | Tel: +48 71 889 04 50 
poland@valcomelton.com

Händler, weltweit

Direktvertriebszentren

© Valco Cincinnati, Inc. Alle Rechte vorbehalten. KBB 000006 GR 004

Kanada: Vancouver, B.C.
ClearVision Technologies 
Tel: +1.604.998.4012
canada@valcomelton.com

Westküste USA, Petaluma, CA
GMS-Vansco  
Tel: +1.707.285.3392
sales@gmsvansco.com

Mexico, Mexico D.F
Tel: +52.55.6278.1727
mexico@valcomelton.com

Türkei, Istambul | Tel: +90 212 327 99 71
turkey@valcomelton.com

Indien, Bangalore | Tel: +91.80.28378111
india@valcomelton.com

VAE, Sharjah | Tel: +971.521305960
uae@valcomelton.com

Singapore, Singapore | Tel: +65 850 95355
singapore@valcomelton.com
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